








Joints Spirale

L'élément d’étanchéité du joint enroulé en
spirale consiste en une bande métallique
en forme de V enroulée en spirale

en combinaison avec un matériau
d’étanchéité souple. La bande métallique
offre une résilience exceptionnelle, tandis
que la garniture d’étanchéité flexible
garantit une excellente étanchéité.

Grace a cette combinaison de matériaux

le joint enroulé en spirale est adapté a

I'étanchéité dans des conditions de température

et de pression fortement fluctuantes. En fonction de I'application

le joint & enroulement en spirale peut étre spécifié avec les anneaux

extérieurs et/ou intérieurs.

Propriétés

@ Les joints enroulés en spirale conviennent a une utilisation
sur une large plage de contraintes.

@ Les joints a enroulement en spirale peuvent étre utilisés pour
sceller les pressions de fluide jusqu’a 400 bars et a partir
de températures cryogéniques jusqu’a 1 000 °C.

@ Les joints a enroulement en spirale sont robustes et faciles
ainstaller.

@ La bague de guidage extérieure simplifie 'assemblage
et empéche l'éclatement du joint.

@ En combinant différents matériaux et métaux d’enroulement
le joint peut étre adapté a une grande variété de conditions
de fonctionnement.

@ Le joint est facile a retirer aprés I'entretien et ne cause

aucun dommage aux faces de la bride




Style SWO

Comprend un élément d’étanchéité et un
anneau métallique extérieur. L’anneau
extérieure aide a localiser le joint sur les faces
de la bride de raccordement et empéche la
compression excessive de I'élément
d’étanchéité assurant une performance
d’étanchéité optimale. Les joints de style SWO
sont adaptés pour une utilisation sur des
raccords a bride surélevés et plats. Les joints
de style SWO conviennent a une utilisation dan
des conditions de service douces & modérées.

Style SWIO

En plus d’'un anneau métallique extérieur, le
joint de style SWIO est équipé d’'un anneau
métallique intérieur, limitant 'élément d’étan
chéité sur les diamétres internes et externes.
L’anneau interne fonctionne comme une
butée de compression supplémentaire et
empéche le flambage intérieur de I'élément
d’étanchéité. Il crée également une barriére
physique entre I'élément d’étanchéité et le flux
de processus de protection contre la chaleur
et les milieux tout en empéchant I'érosion

Style SW

Est composé d’un élément d’étanchéité, des
couches supplémentaires de métal sont utilisés
au début et a la fin du processus d’enroulement
améliorant la stabilité et la performance
d’étanchéité. Contrairement a d’autres types
de joints a enroulement en spirale, la compre
ssion de I'élément d’étanchéité est contrélée
par l'utilisation de la bonne configuration de la
face de la bride, les joints de style SW sont
adaptés pour une utilisation sur les connexions
a bride de languette et de rainure, male

et femelle et plates 2 rainure

Style SWI

Se compose d’un élément d’étanchéité et

d’un anneau métallique interne. L'anneau
interne fonctionne a la fois comme une butée
de compression et crée un barriére physique
entre 'élément d’étanchéité et le flux de milieu.|
La bague intérieure est également congue
pour réduire I'écoulement turbulent, minimiser
I'érosion de la bride et empécher 'accumula
tion de débris dans I'espace annulaire entre
l'alésage du tuyau et le diamétre interne

du joint.

Types de joints spiralés
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Joint spiralé pour
les échangeurs

STYLE S-SW

Les joints de style S-SW sont utilisés pour les échangeurs

de chaleur ol des barres de passage peuvent étre nécessaires.

La partie externe est de construction en spirale standard, tandis
que la cloison de cote est normalement de style simple ou double

gainé, solidement attaché a la I.D. de la partie enroulée en spirale.

STYLE S-SWO

Ce style est identique au Style S-SW, sauf qu'il est équipé d’'une bague
de guidage extérieure. Note : Les joints Style s-Swet Style s-Swo

ont une étanchéité primaire de la construction en spirale avec sa
résilience inhérente et une excellente qualité d’étanchéité.

Il est nécessaire que des dessins dimensionnels localisant

les nervures de passe et les configurations soient soumis pour

toutes les demandes et commandes de ces joints de style.

STYLE S-SWIO

Le Style S-SWIO est une variante du joint 4 enroulement

en spirale SWIO, développé pour une utilisation sur un échangeur
de chaleur, arrangement de bride de type TEMA. En conjonction
avec un anneau interne, la construction de la plaie en spirale
standard prend également en charge un nez en acier de la plaie
externe, congu pour 'emplacement précis du joint. Il est également

disponible avec une bague extérieure en métal massif.




Joints Camprofile

Les joints camprofile consistent en un corps métallique (en général I'acier inoxydable)

o, 2

avec striés concentriques de part et d’autre, revétus de matériaux d’étanchéité
souple incrusté dans les stries: graphite expansée, Thermiculite™

ou PTFE, en fonction de I'emploi.

Les joints striés revétus opérent a une échelle trés ample de compression sur

le joint. Par conséquent ils sont parfaitement adaptés a un usage avec des pressions
et des températures variables, pour les brides de construction de toutes dimensions.
Les autres avantages sont une excellente étanchéité, grace a I'épaisseur minimale
des couches d’étanchéité, une faible sensibilité aux défauts d’assemblage

et la possibilité de réutiliser les corps métalliques aprés nettoyage.
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Soft conformable facing @ @ @ @ @

Serrated surface machined on solid
metal core N L P
S T Y Z Z1

Optional outer ring for centering;
can be integral or floating




oints Metalloplastique

Les joints métalloplastique sont une famille de produits trés polyvalents, disponibles
dans une grande variété de configurations et adaptés a un large éventail d’applications.

Pour une meilleure étanchéité, les joints peuvent étre partiellement ou complétement recouverts.

Propriétés générales Applications

*Economique « Echangeurs de chaleur

- Facile a manipuler et a installer « Gaz d’échappement
« Convient aux températures + Joints de capot de soupape

élevées « Brides étroites

« Convient aux brides étroites

+ Bonne résistance aux explosions

Les joints métalliques gainés et ondulés peuvent étre fabriqués pour convenir a une gamme

d’environnements chimiques en sélectionnant une gaine ou un noyau en alliage approprié.

Les matériaux suivants sont disponibles :

Métallique

Acier au carbone doux
Acier inoxydable
Inconel® Monel® Nickel
Aluminium
Laiton

Cuivre

-~ Joint A Enveloppe

Unique

Construit en mastic souple complétement
enfermé dans une seule enveloppe pour
une utilisation dans des applications ot

la largeur ne permet pas l'utilisation

d'un joint a double enveloppe.

Non Métallique

Panneau de fibres
compressées PTFE
Flexicarb®

Ceramic

"‘\.‘___\ Joint Simple Gainé
JOuvert Sur Le Diamétre
Extérieur

Idéal pour les applications étroites ot la
protection de la tige souple sur le
diamétre intérieur est une exigence.

Utilisé dans les couvercles de soupapes,

les verres de visée et les joints d’aspiration

A Double Enveloppe

Construit de remplissage souple
encapsulé par une gaine métallique
et insert. Congu pour une utilisation
a haute température et pression

!__‘,,«""'f\"/\,\ Joints A Enveloppe

7 Simple Entiérement
Fermé

Construit en acier doux complétement

enfermé dans une seule chemise pour une

utilisation dans les applications ot la

largeur ne permet pas l'utilisation d’un

joint a double enveloppe.



Lorsque des barres de séparation de passage sont nécessaires, il suffit d’utiliser un joint avec
une structure de barre de passage soudée, par opposition a une construction de barre de passage

d’intgral. Tolérances standard des joints gainés :

Jacketed Gaskets Standard Tolerances
Gasket Outer Diameter I.D. O.D.
Up to 6” +1/32" [ 0 +0/-1/32"
6" to 60" +1/16" /-0 +0/-1/16"
Above 60" +1/8" /1 -0 +0/-1/8"
INTEGRAL CONSTRUCTION WELDED CONSTRUCTION PRIMARY SECONDARY
SECONDARY SEAL oL
. SEAL \ o
GASKET ID | caskeron

PRIMARY

FILLER NO PRIMARY FILLER SEAL i
| MATERIAL SEAL MATERIAL
U - METAL - METAL
SECTION 'AA il SECTION ‘A& Liras t
NUBBIN
DOUBLE JACKETED GASKET
En cas de fuite a travers la barre de séparation Avec une barre passe soudée, le fluide est retenu En raison des charges de boulon élevées requises
passe, le fluide s’écoulera le long de la longueur par le joint primaire au diamétre intérieur du joint. pour asseoir les joints & enveloppe métallique, les
des dispositifs de la barre passe, puis s’écoulera Ainsi le joint primaire maintient sa fonction, concepteurs intégrent souvent des noyaux
jusqu’au diamétre extérieur du joint d’étanchéité fournissant un joint d’une plus grande intégrité. augmentant les contraintes sur la face d'étanchéité
qui n’est retenu que par le joint secondaire. La de la bride, le principe étant que la majorité de la
partie intermédiaire du joint fait trés peu pour charge de boulon appliquée agit sur une proportion
affecter les capacités d’étanchéité du joint. relativement faible de la surface du joint, donc

des contraintes de surface élevées en résultent.

Il est essentiel que le joint soit installé avec le c6té

lisse vers le nubbin
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Joints Annulaires

RTJ RTJ
oval octagonal

Les joints circulaires de type R sont disponibles en
section ovale ou octogonale et fabriqués conformément
aux normes APl 6A et ASME B16.20 pour convenir

aux brides API 6B et ASME/ANSI B16.5.

Lanneau ovale s’adapte a la bride de rainure ronde

et plate, tandis que la forme octogonale ne s’adapte qu’a
la bride de rainure moderne a fond plat.

RX

Le joint RTJ de type RX est fabriqué conformément aux normes
APl 6A et ASME B16.20 pour convenir aux brides APl 6B

et ASME/ANSI B16.5. Le RX est une version sous pression

du joint octogonal R et s’adapte a la rainure a fond plat de type R.
Le RX a une hauteur accrue et utilise la pression interne du
systéme pour dynamiser et améliorer le joint & mesure que

la pression interne augmente. Certaines tailles RX ont un trou

de décharge de pression pour égaliser la pression des deux cotés

des faces d’étanchéité.

BX

Les joints RTJ de type BX sont fabriqués conformément a 'API 6A

et sont adaptés pour une utilisation dans les brides APl 6BX

haute pression.Les joints forment un joint métal a métal sur
I'assemblage et I'efficacité s’améliore a mesure que la pression
interne augmente. Toutes les tailles BX ont un trou de décharge

de pression pour égaliser la pression sur les faces d’étanchéité.
Joints SRX et SBX RTJ vers API 17D pour applications sous-marines.
Anneaux IX pour brides compactes.D’autres styles non standard

de bagues métalliques sont également disponibles comme

combinaison, IX, Delta et Lens selon les spécifications du client.




Joints Feuilles

BELPA® CSA 28

Feuille comprimée pour joint Matériau de joint comprimé
composé d'un mélange de fibres minérales et de charges
inorganiques mélangées dans une matrice de caoutchouc NBR.

BELPA® CSA 45

Feuille comprimée pourjoint Matériau de joint

comprimé composé d'un mélange de fibres aramides,

de fibres minérales et de charges inorganiques mélangées
dans une matrice de caoutchouc NBR

BELPA® CSA 50

Feuille compressée pour joint Matériau de joint compressé
composé d'un mélange de fibres d'aramide, de fibres minérales
et de charges inorganiques mélangées dans une matrice

de caoutchouc NBR

BELPA® CSA 90
Feuille compressée pourjoint Matériau de joint compressé
constitué d'un mélange de fibres d'aramide, de fibres minérales

et de charges inorganiques mélangées dans une matrice
de caoutchouc NBR. GRADO X




BELPA® CSA ACIDE

BELPA® GRAF SE

Matériau du joint en graphite minéral expansé pur
Matériau du joint en graphite minéral expansé pur laminé
mécaniquement collé sur un insert a queue en acier

inoxydable 316/316L (épaisseur 0,1 mm).

BELPA ©® FLON PL

Matériau du joint en 100% PTFE expansé multidirectionnel
Joint en pur 100% PTFE expansé multidirectionnel .
a haute résistance aux attaques chimiques et a la corrosion pour

I'industrie chimique, pharmaceutique

et alimentaire (conforme a I'homologation FDA).

Feuille compressée pour joint Matériau de joint compressé
composé d'un mélange de fibres d'aramide, de fibres minérales
et de charges inorganiques mélangées dans une matrice

de caoutchouc adaptée aux produits chimiques

BELPA® GRAF MULTICOUCHE

Matériau du joint en graphite minéral expansé pur
Matériau du joint en graphite minéral expansé pur
laminé avec plusieurs inserts plats en acier

inoxydable 316/316L (0,05 mm d'épaisseur) (SS316L) .

LPAFLON PL BELPAFLON PL BELP

PTFE [ExPfMDIDO PTFE EXPAMNDIDD TFE EXPANDIDD P

N PL BELPAFLON PL BELPAFLON

&l ] PTFE EXPANDID0 FTPE ExPRNDIDD PTPE  EXPRMD

LPAFLON PL BELPAFLON PL BELP4

FTEE  IPAMNCHDD PTFE  EXPANDIDO ATPE IDPANDIDD T

N PL BELPAFLON PL BELPAFLON

wllaal PTFE EXPANDIDOD  FTRE EXNPANDIDD FTFE  EXPAMOI

PAFLON PL BELPAFLON PL BELPJ

PTFE EXPAMNDIDD FTF KPANDIDO PTFE EXPAMNDIDO BT

N PL BELPAFLON PL BELPAFLON

ey PTFE EXPANDNDO PTFE EXPANDIDO PTFE EXPRMNDN

PAFLON PL BELPAFLON PL BELPH

*TFE EXPANDIDOD FTFE EXPFANDIDO PFTFE EXPAMNDIDO P

N PL BELPAFLON PL BELPAFLON




Iresses

MF-250

Tresse fabriquée a partir de filaments de PTFE imprégné

de particules de PTFE plus d’un lubrifiant spécial pour faciliter
la mise en action. Qualité pour environnement alimentaire

ou pharmaceutique.

MF-260

Cette garniture est fabriquée a partir de fils de PTFE
de la plus haute qualité ayant une teneur élevée

en graphite encapsulé et en lubrifiants.

MF-350

Tresse fabriquée a partir de fils de filaments de verre type
« E » imprégnés de PTFE , tressés en diagonale.

Aprés tressage, il est enduit extérieurement d'une
dispersion de PTFE et d'huiles spéciales.

MF-940

Tresse produite avec des filaments fenolic de haute qualité
- KYNOLNOVOLOID - enduits sur PTFE. Dans les coins avec
du graphite encapsulé PTFE de haute qualité.




MF-315
Tresse fabriquée a partir de filaments de Para-aramide avec
enduction a base de PTFE plus un lubrifiant de mise en marche.

MF-360

Tressage composite de fils de PTFE/Graphite
et de fils de Para-aramide avec imprégnation
de PTFE dans les angles.

MG-780 R
Tresse fabriquée a partir de graphite expansé minéral pur
de la meilleure qualité (C%>99%) avec inhibiteur de corrosion.

MG-970

est réalisée en combinant, dans les angles, un filament continu
sinthétyque de carbongraphite de haute pureté (>95%),

avec de la poudre de graphite afin d'améliorer sa lubrification

avec du graphite minéral expansé de 98% de pureté au centre.

MG-974

Tressage mixte composée de filaments minéraux spéciaux

a haute résistance a la lubrification et aux produits chimiques,
renforcée dans les angles avec un filament synthétique

trés résistant a I'abrasion et trés résistant.




etancheite

Dynamique

COMPOSES DE POLYURETHANE

H-PU 55 Shore D
YELLOW
PU 93 Shore A GREEN

Ce matériau universellement applicable est souvent Ce matériau a des propriétés mécaniques trés proches
utilisé pour fabriquer des joints de piston et de tfige. du H-PU rouge. La température de +60°C ne doit pas
Il est facile & usiner, trés flexible et posséde une grande étre dépassée en cas d'utilisation avec des fluides
résistance aux hautes pressions. hydrauliques, des émulsions huile dans eau

et des liquides natifs.

H-PU 95 Shore A RED
SL-PU 96 Shore A GREY

Le H-PU rouge est un matériau d'étanchéité universel

utilisé pour de nombreuses applications. Il a une large Le matériau SL-PU est un polyuréthane rempli de lubrifiants

plage de températures de service, une élasticité solides. Principalement utilisé pour les applications

élevée, de frés bonnes caractéristiques d'abrasion de marche a sec en pneumatique.

et d'extrusion. Son usinabilité est qualifiée d'excellente.

14.




COMPOSES DE CAOUTCHOUC

nga 15047
a7 e

1980207 2015 CH: 2241
LT

Le H-NBR a une bonne stabilité contre les huiles hautement L'EPDM est connu pour sa faible abrasion d'outil et ses
additives et une trés large plage de températures. Convient propriétés & basse température.
également pour une utilisation dans I'eau. Trés bonne résistance aux intempéries,
Peut résister a I'air chaud pendant une courte période. au vieillissement et a 'ozone.

Ce matériau a une meilleure résistance a l'abrasion tout

en conservant son élasticité.

COMPOSES PTFE

Wi

Ce PTFE est chargé a 25% de carbone et confére Le PTFE vierge a de frés bonnes propriétés de glissement, a
au matériau d'excellentes propriétés d'usure, convient la meilleure résistance chimique et est ininflammable.
a une utilisation dans I'eau et présente une résistance En raison de sa faible élasticité, il n'est pas adapté
au fluage et une dureté améliorées. aux charges mécaniques élevées.

Notez que le PTFE vierge a une faible conductiviteé thermique,
un coefficient de dilatation élevé et une faible capacité

de charge en tant que matériau de roulement.

15.




Produits En
Caovuichouc

Feville de caoutchouc naturel Profilés en caoutchouc extrudé
offre une résistance appropriée aux hydrocarbures Les fuyaux d'extrusion en caoutchouc sont plus
généraux. Il est efficace et autorisé pour une faciles a installer et ils sont fabriqués en pressant
application de qualité alimentaire. le caoutchouc chauffé qui ramollit le caoutchouc.

Support anti-vibration Produits en caoutchouc moulé
Il est facile a installer et également efficace pour Nous effectuons également un processus de
un nivellement précis. Il absorbe les vibrations, moulage par injection de caoutchouc, ou le
les frottements ou les forces horizontales causées caoutchouc non durci entre dans l'unité
par les poinconneuses, les faconneuses d'injection.

et les presses 4 injecter.

Joints et baguettes en caoutchouc Dispositif d'attelage
Fabriqués a partir de joints en caoutchouc Il offre une excellente résistance a I'abrasion
de haute qualité, ils sont applicables et une capacité de résistance a I'huile.
dans diverses industries. Et utilisé pour assembler les pieces mécaniques

dans les équipements tournants industriels.
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Sealing and Insulation Technology
BRAMONT

Certificat

Certificate

N°®2021/97716.1

AFNOR Certification certifie qua le systbme de management mis en place par :
AFNOR Certification certifies that the management system implemented by

SARL BRAMONTVAL ALGERIE

pour les activités suivantes :
for the following activities:

FABRICATION ET VENTE DES PRODUITS D'ETANCHEITE INDUSTRIELLE.
MANUFACTURING AND SALE OF INDUSTRIAL SEALING PRODUCTS.

e liall [ jell Cilatio gug priiad

a été évalué et jugé conforme aux exigences requises par :
has been assessed and found to meet the requirements of:

ISO 9001 : 2015

ot est déployé sur les sites suivants :
and is developed on the following locations:
ZONE D'ACTIVITE, AIN ARNAT, DZ-19000 SETIF, ALGERIE

e o o s it at] 2021-12-29 A 2024-12-28
cafrac
Julien NIZRI

Directeur Général d’AFNOR Certification
‘Managing Director of AFNOR Certification

o s pour vérheria
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(Fax) 036 37 21 32
(Portable) 0770 709 213 - 0770 331 876

Zone d’activité Ain Arnat BP 48 bis
Sétif, Algérie

contact@bramontval-algerie.com
bramontval.algerie@gmail.com
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